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® Vakuumoberflache fur eine Nass-Farbstoff-Druckvorrichtung 

(57) Eine Auflageplattenoberflachenstruktur, die insbeson- 
dere fiir eine Druckvorrichtung fiir einen Vakuumnieder- 
halter nutzlich ist, ist durch Dimensionieren von Kanalen 
und Anschlussen einer Druckmedienauflageplaftenober- 
flachenstruktur konfiguriert, urn ein Niederhalten einer 
vorderen Kante und einer hinteren Kante von Druckme- 
dien sicherzustellen. Das Vakuum wird uber die Auflage- 
plattenoberflache in Ubereinstimmung mit vorbestimm- 
ten FarbstoffluScharakteristika auf der Grundlage einer 
bekannten Farbstoffzusammensetzung und einer bekann- 
ten Druckmedienzusammensetzung verteilt, derart, dafi 
keine Druckartefakte durch das Vakuum erzeugt werden, 
das den NafS-Farbstoff durch die Kapillaren des Mediums 
zieht. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf die gleichzei- 
tig eingereichte deutsche Patentanmeldung von John D. 
Rhodes u. a. mil dem Titel "Vakuumsteuerung fur einen Va- 5 
kuummederhalter" (im folgenden als "Rhodes" bezeichnet) 
und auf die gleichzeitig eingereichte deutsche Patentanmel- 
dung von Steve 0. Rasmussen mit dem Titel "Druckmedien- 
Vakuumniederhalter" (im folgenden als "Rasmussen" be- 
zeichnet). 10 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich im allgemeinen 
auf eine Vakuumniederhaltervorrichtung und ein Verfahren 
zum Betrieb derselben und, genauer gesagt, auf einen Vaku- 
umniederhalter fur Einzelblatt-Druckmedien, der insbeson- 
dere fur eine NaB-Farbstoff- Dmckvorrichtung niitzlich ist, 15 
wie z. B. Tintenstrahldrucker. 

Es ist bekannt, eine vakuuminduzierte Kraft zu verwen- 
den, um ein Blatt eines flexiblen Materials an einer Oberfla- 
che anzuhaften, z. B. um ein Blatt eines Druckmediums 
temporar auf einer Auflageplatte zu halten. Im nachfolgen- 20 
den wird "vakuuminduzierte Kraft" auch als "vakuumindu- 
zierter FluB", oder nur als "VakuumfluB" oder einfach nur 
als "Vakuum" oder "Ansaugung" bezeichnet. Solche Vaku- 
umniederhaltersy steme sind eine relativ herkbrnmliche, 
okonomische Technologie zur kommerziellen Implementie- 25 
rung und konnen die Durchsatzanforderungen verbessem. 
Es ist z. B. bekannt, eine rotierende Trommel mit Lochern 
durch die Oberflache bereitzustelien, wobei ein Vakuum 
durch den Trommelzylinder eine Ansaugkraft durch die 
Trommeloberflache bereitstellt. Die Bezeichnung "TVom- 30 
mel", wie sie nachfolgend verwendet wird, ist beabsichtigt 
als Synonym fiir irgendeine krummlinige Implementierung 
zu dienen, die die vorliegende Erfindung ausftihrt, sei es ein 
voller Zylinder, wie er in einem beispielhaften Ausfuh- 
rungsbeispiel gezeigt ist, ein Halbzylinder-Ausfuhrungsbei- 35 
spiel, ein halbkugelformiges Ausfiihrungsbeispiel oder ahn- 
liches, wie es durch Fachleute erkannt wiirde. Obwohl die 
Bezeichnung "Auflageplatte" als eine flache oder ebene Hal- 
teoberflache definiert werden kann, wird sie in der Druck- 
technologie auch fiir krummlinige Oberflachen verwendet, 40 
wie z. B. fiir eine herkdmmliche Schreibmaschinengummi- 
rolle, so daB folglich fur die vorliegende Erfindung "Aufla- 
geplatte" fur eine Papierniederhalteroberflache beliebiger 
Form verwendet wird, die in einer Druckvorrichtung (Hard- 
copy- Vorrichtung) verwendet wird. 45 

Bei einer Druckvorrichtung, wie z. B. einem Kopierer 
oder einem Computerdrucker, wird eine Auflageplatte ent- 
weder zum Transport von Einzelblatt-(Cut Sheet)-Druckme- 
dien zu einer internen Druckstation oder zum Halten der 
Druckmedien an der Druckstation verwendet, wahrend Bil- 50 
der gebildet werden, oder fur beides. Um die Beschreibung 
zu vereinfachen, wird im nachfolgenden die Bezeichnung 
"Papier" verwendet, um auf alle Arten von Druckmedien 
Bezug zu nehmen, wobei keine Beschrankung des Umfangs 
der Erfindung dadurch beabsichtigt oder impliziert ist. Ein 55 
universelles Problem stellt die Handhabung von Papier mit 
unterschiedlicher GrdBe dar. Offene Locher um die Kanten 
eines Blattes, das kleiner ist als die Abmessungen des Vaku- 
umfeldes in der Auflageplattenoberflache ftihren zu Vaku- 
umverlusten zum Halten des Papiers. Mit anderen Worten 60 
resultieren zu viele freiliegende Vakuurnanschliisse in einer 
Anderung der FluBkrafte in jedern VakuumanschluB und ei- 
nem Verlust des Haltedrucks an den mit einem Blatt Papier 
bedeckten Anschliissen. Folglich kann ein Blatt Papier, das 
kleiner ist als das gesamte Vakuumfeld, nicht fest an der 65 
Oberflache anhaften. Bekannte Vorrichtungen verlassen sich 
allgemein auf einen Anwender, der die Betriebsfunktionen 
manuell umschaltet, um das Vakuumfeld einzustellen, um es 
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an die GroBe des derzeitig verwendeten Papiers anzupassen. 

Bei der Durchfuhrung von Versuchen, ein Vakuum zu 
verwenden, um Papier in "NaB-FarbstofT'-Druckumgebun- 
gen niederzuhalten, d. h. in Druckvorrichtungen, wie z. B. 
einem Tintenstrahldrucker, der einen fliissigen Farbstoff 
verwendet, wurde ein anderes Problem offensichtlich. Die 
Bezeichnung "NaB-Farbstoff ' oder nur "FarbstofT" wird hier 
als allgemeiner Ausdruck fur alle solchen Druckvorrichtun- 
gen verwendet, unabhangig davon, ob diese Tinte (die selber 
auf FarbstofT oder auf Pigmenten basieren kann), einen NaB- 
Toner oder ein anderes fliissiges Farbemittel verwenden. Die 
Tintenstrahltechnologie ist relativ gut entwickelt. Her- 
kbrnmliche Produkte, wie z. B. Computerdrucker, Graphik- 
plotter, Kopierer und Faksimilernaschinen, verwenden die 
Tintenstrahltechnologie, um Ausdrucke zu erzeugen. Die 
Grundsatze dieser Technologie sind z, B. in verschiedenen 
Artikeln des Hewlett-Packard Journal ofTenbart: Bd. 36, Nr. 
5 (Mai 1985), Bd. 39, Nr. 4 (August 1988), Bd. 39, Nr. 5 
(Oktober 1988), Bd. 43, Nr. 4 (August 1992), Bd. 43, Nr. 6 
(Dezember 1992) und Bd. 45, Nr. 1 (Februar 1994). Tinten- 
strahlgerate sind ebenfalls durch W. J. Lloyd und H. T. Taub 
in Output Hardcopy [sic] Devices, Kapitel 13 (Ed. R. C. 
Durbeck und S. Sherr, Academic Press, San Diego, 1988), 
beschrieben. 

Bei einem Tintenstrahldrucker mit einer Trommeloberfla- 
che, die z. B. ein Feld von diskreten Vakuumlochern ver- 
wendet, fuhrt der lokalisierte Vakuurndruck gegen Regionen 
der Unterseite des Papiers benachbart zu den Vakuumberei- 
chen dazu, daB der NaB-Farbstoff durch die Kapillaren des 
Papiermaterials gezogen wird, bevor der Farbstoff* Zeit hat, 
sich zu setzen. Dies fuhrt zu wechselnden Konzentrationen 
von dunklen und hellen Abschnitten des Farbstoffs in dem 
abschlieBenden Bild, entsprechend den einzelnen bzw. indi- 
viduellen EinfluBregionen der Locher in dem Feld. Eine 
nicht-gleichforrnige Sattigung fiihrt zu einer Deformation 
des Papiers wahrend die Tinte trocknet, was herkbmmli- 
cherweise als Papierfalte bezeichnet wird. Oberdies konnen 
bei einer Tin ten strahlumgebung die Vakuumkrafte durch die 
Anschliisse um die Peripherie des Papiers die Tntentropfen- 
abschuBtrajektorie beeinflussen, was zu Fehldrucken oder 
zufalligen Artefakten in dem abschlieBenden Bild fuhrt. 

Daher besteht eine Notwendigkeit nach einem Vakuum- 
papierniederhalter, der fiir die Verwendung in einer NaB- 
Farbstoff-Druckumgebung geeignet ist. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
einen verbesserten Vakuumpapierniederh alter zu schaffen, 
der fiir die Verwendung in einer NaB-Farbstoff-Druckumge- 
bung geeignet ist. 

Diese Aufgabe wird durch eine Auflageplattenoberfla- 
chenstruktur gemaB Anspruch 1, einer Vakuum auflageplat- 
tenvorrichtung gemaB Anspruch 11 und durch ein Verfahren 
gemaB Anspruch 20 gelost. 

GemaB ihren grundsatziichen Aspekten schafft die vorlie- 
gende Erfindung eine Auflageplattenoberflachenstruktur fiir 
einen Vakuumniederhalter eines Druckinechanismus zum 
Drucken mit NaB-Farbstoff auf einem Drue kmedi urn, wobei 
der Druckmechanismus einen Vakuumerzeugungsmecha- 
nismus zum Erzeugen einer vorbestimmten Vakuumkraft 
hat. Die Struktur weist folgende Merkmale auf: den Vaku- 
umniederhalter mit einer Auflageplatte, die Auflageplatte 
mit einer ersten Oberflache zur Aufnahme von Druckme- 
dien darauf, wobei die erste Oberflache eine vorbestimmte 
Breitenabmessung in einer vorbestimmten ersten Symme- 
trieachse hat, und wobei die erste Oberflache einer Mehrzahl 
von Vakuumkanalen hat, die parallel verteilt angeordnet 
sind, wobei jeder der Kanale im wesentlichen parallel zu der 
ersten Symmetrieachse ist, wobei benachbarte Kanale eine 
im wesentlichen identische vorbestimmte Kanalform und 
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Kanalabmessungen haben; jeder der Kanale hat zumindest 
einen VakuumanschluB, der diesen zugeordnet ist, der jeden 
der Kanale mit dem Vakuumerzeugungsmechanisrnus fluid- 
maBig koppelt, wobei jeder der Kanale von benachbarten 
Kanalen durch Auflageplattenoberflachenstmkturrippen ge- 5 
trennt ist, wobei jede der Rippen im wesentlichen parallel zu 
der ersten Symmetrieachse ist^ derart, daB die Rippen eine 
druckmedienaufnehmende Oberflachen bilden; und die Rip- 
pen haben eine vorbestimmte Rippen form und vorbe- 
stimmte Rippenabmessungen, und die Kanale haben die to 
vorbestimmte Kanalform und Kanalabmessungen, derart, 
daB die Vakuumkraft durch die Kanale verteilt wird und auf 
Regionen der Druckmedien ausgeiibt wird, die auf den Rip- 
pen aufgenommen sind und die Kanale iiberspannen, urn die 
Druckmedien auf der ersten Oberfl ache der Auflageplatte zu 15 
halten, wobei die erste Oberflache ein Niederhalten der vor- 
deren und der hinteren Kante auf der Auflageplatte bewirkt. 

GemaB einem anderen grundsatzlichen Aspekt schafft die 
vorliegende Erfindung eine Vakuurnauflageplattenvorrich- 
tung fur eine Tintenstrahlvorrichtung mit einem Mechanis- 20 
mus zum Erzeugen eines Vakuums, Fv. Die Vorrichtung 
weist folgende Merkmale auf: eine Auflageplatte mit einer 
auBeren Auflageplattenoberflache und einer inneren Aufla- 
geplattenoberflache wobei Druckmedienb latter nacheinan- 
derfolgend zu der auBeren Auflageplattenoberflache aus ei- 25 
ner vorbestimmten Medienzufiihrungsrichtung zugefuhrt 
werden, wobei die Auflageplatte eine erste Achse, die senk- 
recht zu der vorbestimmten Medienzufiihrungsrichtung ist, 
und eine zweite Achse hat, die parallel zu der vorbestimm- 
ten Medienzufiihrungsrichtung ist; wobei die auBere Aufla- 30 
geplattenoberflache eine auBere Auflageplattenoberflachen- 
struktur mit einem sich wiederholenden Muster von Vaku- 
umkanalen in der auBeren Auflageplattenoberflache hat, wo- 
bei jeder der Kanale eine Kanalhauptachse, die im wesentli- 
chen parallel zu der ersten Achse ist, und eine Kanalneben- 35 
achse hat, die im wesentlichen parallel zu der zweiten Achse 
ist, wobei die auBere Auflageplattenoberflachenstruktur 
Auflageplattenoberflachenstrukturrippen hat, wobei jede der 
Rippen ein Paar der Vakuumkanale trennt, wobei die Rippen 
eine Rippenhauptachse im wesentlichen parallel zu der er- 40 
sten Achse und eine Rippennebenachse im wesentlichen 
parallel zu der zweiten Achse haben; und wobei jeder der 
Vakuumkanale zumindest einen VakuumanschluB von der 
auBeren Auflageplattenoberflache zu der inneren Auflage- 
plattenoberflache hat, der jeden der Vakuumkanale mit dem 45 
Mechanismus zum Erzeugen eines Vakuums fluidmaBig 
koppelt, und wobei die Rippen eine vorbestimmte Rippen- 
form und Rippenabmessungen und die Kanale eine vorbe- 
stimmte Kanalform und Kanalabmessungen haben, derart, 
daB die Vakuumkraft durch die Kanale verteilt wird und auf 50 
Regionen der Druckmedien ausgeiibt wird, die auf den Rip- 
pen aufgenommen sind und die Kanale iiberspannen, um das 
Druckmediura an der auBeren Auflageplattenoberflache zu 
halten, und wobei die Auflageplatte ferner einen Niederhal- 
ter fiir die vordere Kante und die hintere Kante des Druck- 55 
mediums bildet. 

GemaB einem weiteren Aspekt der vorliegenden Erfin- 
dung wird eine Tintenstrahldruckvorrichtung mit einem Me- 
chanismus zum Erzeugen einer Vakuumkraft Fv geschaffen. 
Die Vorrichtung weist folgende Merkrnale auf: ein Gehause; 60 
einen Mechanismus zum Tintenstrahldrucken, der an dem 
Gehause angebracht ist; einen Mechanismus zum Halten 
von Einzelblatt-Druckmedien, der an dem Gehause ange- 
bracht ist; einen Vakuumtrommelmechanismus, der inner- 
halb des Gehauses angebracht ist und dem Mechanismus 65 
zum Halten der Einzelblatt-Druckmedien zugeordnet ist, um 
einzelne Blatter der Druckmedien von dem Mechanismus 
zum Halten zu einer D rucks tation benachbart zu dem Me- 
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chanismus zum Tintenstrahldrucken zu transportieren, und 
wobei der Vakuumtrommelmechanismus eine vorbestimmte 
longitudinale Drehachse und eine vorbestimmte axiale 
Lange hat und eine innere Oberflache einschlieBt, die eine 
Vakuumkammer bildet, die fluidmaBig mit dem Mechanis- 
mus zum Erzeugen einer Vakuumkraft gekoppelt ist, wobei 
eine auBere Oberflache, die benachbart zu dem Mechanis- 
mus zum Halten der Einzelblatt-Druckmedien angeordnet 
ist, eine zylindrische Auflageplatte zum aufeinanderfolgen- 
den Aufnehmen einzelner Blatter der Medien von dem Me- 
chanismus zum Halten bildet, wobei die auBere Oberflache 
eine Mehrzahl von Vakuumkanalen liber die auBere Oberfla- 
che einschlieBt, wobei jeder der Kanale zumindest einen Va- 
kuumanschluB hat, der sich von einem Inneren eines jewei- 
ligen Kanals zu der inneren Oberflache derart erstreckt, daB 
die vorbestimmte Vakuumkraft zu jedem der Kanale gekop- 
pelt und dadurch uber die Auflageplatte verteilt wird, wobei 
die Kanale eine vorbestimmte Kanallange parallel zu der 
Drehachse und eine vorbestimmte umfangsmaBige Kanal- 
breite haben, wobei die Kanallange etwa gleich oder weni- 
ger als die vorbestimmte axiale Lange des Trommelmecha- 
nismus ist, und die umfangsmaBige Kanalbreite niedriger ist 
als eine Abmessung, wobei die Vakuumkraft, die durch die 
jeweiligen Kanale verteilt wird, ein Niederhalten der vorde- 
ren Kante und der hinteren Kante der Druckmedien schafft. 

GemaB wiederum einem weiteren grundsatzlichen 
Aspekt schafft die vorliegende Erfindung ein Verfahren zum 
Verwenden einer bekannten Vakuumkraft zum Halten von 
Druckmedien wahrend einer NaB-Druck-Druckoperation, 
das folgende Schritte aufweist: Bereitstellen einer Auflage- 
platte mit einer Druckrnedienauflageplatlenoberfla- 
chenstruktur mit Vakuumkanalen, die in Ubereinstimmung 
mit einer vorbestimmten Geometrie iiber die Auflageplatte 
ausgerichtct, gebildet und dimensioniert sind, um ein Nie- 
derhalten der vorderen Kante und der hinteren Kante der 
Druckmedien sicherzustellen; ZufUhren der Druckmedien 
zu der Auflageplatte; und Halten der Druckmedien an der 
Auflageplatte mit der Vakuumkraft, die durch die Kanale 
wahrend des Druckens verteilt wird. 

Es ist ein Vorteil der yorliegenden Erfindung, daB diese 
die Verteilung der Vakuumkraft uber ein Druckmedienblatt 
optimiert. 

Es ist ein Vorteil der Yorliegenden Erfindung, daB diese 
einen Vakuumniederhalter schafft, der keinen NaB-Farbstoff 
von dessen anfanglicher Abscheidungsdispersion zieht. 

Es ist ein Vorteil der vorliegenden Erfindung, daB diese 
eine geringere Vakuumniederhalterverformung der Druck- 
medien bewirkt, wodurch eine permanente Deformation 
aufgrund der Farbstofflnfusion und des Trocknens wahrend 
der Druckoperationen minimiert wird. 

Es ist ein Vorteil der vorliegenden Erfindung, daB diese 
die Fahigkeit schafft, unterschiedlich groBe Papiermedien 
zu halten. 

Es ist ein weiterer Vorteil der vorliegenden Erfindung, 
daB diese die Moglichkeit schafft, Medien mit unterschied- 
licher Steifigkeit zu halten. 

Es ist ein weiterer Vorteil der vorliegenden Erfindung, 
daB diese die akustischen Vakuum-Pegel reduziert. 

Es ist ein weiterer Vorteil der vorliegenden Erfindung, 
daB diese einen Niederhalter fiir die vordere und die hintere 
Kante eines steifen Mediums auf einer zylindrischen oder 
Trommeliinplementierung schafft. 

Es ist ein weiterer Vorteil der vorliegenden Erfindung, 
daB diese Variationen der Oberflachenhohe der Medien mi- 
nimiert, was seinerseits einen engeren S ti ft- zu- Medien- Ab- 
stand ermoglicht, wodurch eine bessere Druckqualitat er- 
reicht wird. 

Anhand der beiliegenden Figuren werden nachfolgend 
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bevorzugte Ausfuhrungsbeispiele der vorliegenden Erfin- 
dung naher beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung einer Tinten- 
sLrahldruckvorrichtung gemaB der vorliegenden Erfindung. 

Fig. 2A und 2B schematische Darstellungen eines ersten 5 
Ausfuhrungsbeispiels der vorliegenden Erfindung einer Va- 
Icuumtrommeloberflache einer Auflageplatte in der Unten- 
strahldruckvorrichtung, wie sie in Fig. 1 gezeigt ist. 

Fig. 3A und 3B schematische Darstellungen eines zwei- 
ten Ausfiihrungsbeispiels der vorliegenden Erfindung einer 10 
Vakuumtrommeloberflache einer Auflageplatte in der Tin- 
tenstrahldruckvorrichtung, wie sie in Fig. 1 gezeigt ist. 

Fig. 4A, 4B und 4C schematische Darstellungen eines 
dritten Ausfuhrungsbeispiels der vorliegenden Erfindung ei- 
ner Vakuumtrommeloberflache einer Auflageplatte in der 15 
Tintenstrahldruckvorrichtung, wie sie in Fig. 1 gezeigt ist, 
wobei Fig. 4A und 4B schematische Darstellungen eines 
dritten Ausfuhrungsbeispiels der vorliegenden Erfindung ei- 
ner Vakuumtrommeloberflache einer Auflageplatte sind, 
und Fig. 4C eine perspektivische Darstellung eines Ab- 20 
schnitts der Trommel gemaB dem Ausfuhrungsbeispiel aus 
Fig. 4A und 4B ist. 

Fig. 5 einen Tintenstrahldrucker gemaB der vorliegenden 
Erfindung. 

Die Zeichnungen, auf die in dieser Beschreibung Bezug 25 
genommen wird, sind nicht maBstabsgetreu gezeichnet, es 
sei denn es ist speziell darauf hingewiesen. 

Detailliert wird nun Bezug genommen auf ein spezifi- 
sches Ausfuhrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung, das 
die derzeit beste bekannte Art zur Ausfiihrung der Erfindung 30 
darstellt. Alternative Ausfuhrungsbeispiele werden eben- 
falls kurz beschrieben. 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf Niederhalter- 
oberflachen die in Verbindung mit einem oder mehreren un- 
terschiedlichen Vakuumverteilsysternen verwendet werden 35 
konnen, wie sie in der Literatur beschrieben sind. Eine Viel- 
zahl von Verfahren und Vorrichtungen zum Verteilen eines 
Vakuums zu einer flexiblen Materialhalteroberflache sind im 
Stand der Technik bekannt (siehe z. B. US-A-3,617,127 
(McDuff) fur einen Transport eines photographischen Mate- 40 
rials mit einer Vakuumauflageplatte, US- A-4, 145,040 (Hu- 
ber) fur eine Greifertromrnel, US-A-4,202,542 (Lammers 
u. a.) fiir eine Vorrichtung zur Handhabung flexibler Blatt- 
materialien unterschiedlicher GroBe, US-A-4,504,843 
(Prohl u,a.) fur eine Oberflachenstruktur fiir die Trommel 45 
eines Aufzeichnungsgerates, US-A-5,383,001 (Bosy) fur 
eine Vakuumtrommel zur Befestigung von Medien unter- 
schiedlicher GroBen oder US-A-5,183,252 (Wolber u. a.) fur 
eine Vakuumtrommel fiir Medien unterschiedlicher GroBe. 
Die bevorzugten Ausfuhrungsbeispiele zur Implementie- 50 
rung sind in den ebenfalls anhangigen Anmeldungen der 
Anmelderin, auf die oben Bezug genommen wurde, gezeigt. 
Die grundsatzlichen Aspekte, die von Rhodes und Rasmus- 
sen gelehrt werden, sind, daB die Auflageplatte entweder mit 
einem Ventil versehen ist, wobei ein automatischer Mecha- 55 
nismus vorgesehen ist, um nur diejenigen Auflageplattenva- 
kuumoffnungen, die durch ein Blatt Papier bedeckt sind, zu 
aktivieren, oder nicht mit einem Ventil versehen sind, bei 
dem ein Vakuum iiber die Oberflache iiber konstant offene 
Vakuumoffhungen ausgeiibt wird. 60 

Zur Vereinfachung der Erklarung wird die vorliegende 
Erfindung anhand beispielhafter Ausfuhrungsbeispiele be- 
schrieben, die eine Druckvorrichtung umfassen, die Einzel- 
blatt-Druckmedien verwenden, und wie es hier unter Bezug- 
nahme auf ein bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiel offenbart 65 
wird, eine voile Trommelauflageplatte haben. Es ist jedoch 
offensichtlich, daB die Erfindung eine breitere Anwendbar- 
keit hat. Die Verwendung einer Druckvorrichtung bei den 



beispielhaften Ausfuhrungsbeispielen dient nicht zur Be- 
schrankung des Schutzbereichs der Erfindung und sollte 
auch nicht als eine implizierte Beschrankung desselben auf- 
gefaBt werden. 

Fig. 1 zeigt einen Tintenstrahldrucker 100, der einen Va- 
kuumtrommel-Papiemiederhalter 101 gema'B der vorliegen- 
den Erfindung verwendet. Es ist fiir Fachleute offensicht- 
lich, daB eine Trommeltypauflageplattenimplementierung 
lediglich eine einer Vielzahl von Auflageplattengeometrien 
ist, die zur Verwendung der vorliegenden Erfindung heran- 
gezogen werden kann. Ein Gehause 103 schlieBt den elektri- 
schen und mechanischen Betriebmechanismus des Druckers 
100 ein. Der Betrieb wird durch eine elektronische Steue- 
rung verwaltet (normalerweise ein Mikroprozessor oder 
durch eine gedruckte Schaltungsplatine (nicht gezeigt), die 
durch eine anwendungsspezifische integrierte Schaltung 
("ASIC") gesteuert wird), die durch geeignete Kabel mit 
dem Computer (nicht gezeigt) verbunden ist. Es ist bekannt, 
Bild-, Druck-, Druckmedien-Handhabungs-, -Steuerungs- 
Funktionen und Logikoperationen anhand von Firmware- 
oder Software-Befehlen fiir herkommliche oder allgemein 
eingesetzte Mikroprozessoren oder ASICs zu programmie- 
ren und auszufuhren. Einzelblatt-Druckmedien 105 werden 
durch einen Endanwender in den Eingabebehalter 107 ein- 
gebracht, werden durch einen geeigneten Papier-Weg- 
Transportmechanismus (nicht gezeigt) in der X-Achse 
(siehe entsprechend bezeichneten Pfeil) zu dem Vakuum- 
trommelniederhalter 101 zugefuhrt, der das Blatt auf der Va- 
kuumtrommelauflageplatte 109 fangt und der es an eine in- 
terne Drue testation durch eine Drehung der TVommel um de- 
ren zylindrische longitudinale Achse zufiihrt, wie dies in 
Phantomlinien A-A, 120 gezeigt ist. Ein Wagen 111, der auf 
einem Gleiter 113 angebracht ist, bewegt sich hin und her 
iiber das Druckmedium in der Y-Achse (siehe entsprechend 
bezeichneten Pfeil). Ein Codiererstreifen 513 und zugeho- 
rige bekannte Positionscodier-Gerate (nicht gezeigt) sind 
vorgesehen, um die Stellung des Wagens 111 zu jeder vorge- 
gebenen Zeit nachzuverfolgen. Ein Satz von einzelnen Tin- 
tens trahlstiften oder Drue kkartusc hen 117 ist losbar in dem 
Wagen 509 zum leichten Zugriff und zum leichten Ersetzen 
befestigt (im allgemeinen werden in einem vollstandigen 
Farbsystem Tinten fiir die primaren Subtraktionsfarben 
Cyan, Gelb, Magenta (CYM) und fiir wahres Schwarz (K) 
bereitgestellt). Jede Tinten strahl-Druckvorrichtung 117 hat 
einen oder mehrere Druckkopfmechanismen (in dieser Dar- 
stellung nicht zu sehen), um sehr kleine Tintentropfchen 
auszuspritzen ("jetting"), um Punktbahnen auf benachbart 
angeordneten Druckmedien zu bilden, wobei graphische 
Bilder und alphanumerischer Text unter Verwendung her- 
kbmmlicher Punktmatrix-Manipulationstechniken erzeugt 
werden. Es wird darauf hingewiesen, daB auch ein stationa- 
rer, seitenbreiter Tinten strahlmechanismus verwendet wer- 
den kctonte. 

Die Vakuumkraft, Fv, die durch den Pfeil 119 dargestellt 
ist, wird auf herkommliche Weise erzeugt, wie z. B. durch 
ein geeignet konfiguriertes Sauggeblase (nicht gezeigt), das 
an der innersten Oberflache oder der " Vakuumseitenoberfla- 
che" des Vakuumtrommelniederhalters 101 angebracht ist. 
Die hier beschriebenen Ausfuhrungsbeispiele betreffen ein 
System, das eine Vakuumkraft verwendet, die aquivalent zu 
einem Druck im Bereich von etwa 1,245 bis 4,982 kPa 
(etwa 5 bis 20 Inch Wassersaule ("WC")) ist. 

Bezugnehmend auf Fig. 2A und 2B ist in Verbindung mit 
Fig. 1 ein erstes Ausfuhrungsbeispiel fur eine Auflageplat- 
tenoberflache 200 fur die Auflageplatte 109 gezeigt, der Ein- 
fachheit halber in Fig. 2A als ein im Querschnitt grobliniges 
Teil, mit einem Querschnitt A-A, der in Fig. 2B gezeigt ist 
(wobei die auBeren Grenzlinien lediglich darstellen, daB 
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dies ein Teil eines sich wiederholenden Musters um die 
Oberflache der Trommel 101 ist). Der Abschnitt der Aufla- 
geplatte 109 ist bei diesem Ausfuhrungsbeispiel flir einen 
Vakuumniederhalter 101, der nicht mil Ventilen versehen 
ist, vorgesehen. Das heifit, daB immer dann, wenn der Va- 5 
kuum-erzeugende Mechanismus aktiviert wird (siehe Fig. 1, 
Pfeil 119), ein Vakuum zu der Auflageplatte 109 verteilt 
wird, und eine Ansaugkraft wird uber die Auflageplatten- 
oberflache 200 verteilt. Vakuumkanale 203 der Auflageplat- 
tenoberflache 200 sind bereitgestellt und bei einem bevor- 10 
zugten Ausfuhrungsbeispiel durch Formen und Abmessun- 
gen charakterisiert, die speziell derart entwickelt sind, daB 
ein Nafi-Farbstoff, der auf dem Druckmedium durch die 
Druckereinrichtung aufgebracht bzw. abgeschieden wird, 
im wesentlichen nicht innerhalb des Druckmediums durch 15 
die durch die Kanale verteilte Vakuumkraft erneut verteilt 
wird. Eine erneute Farbstoffverteilung ergibt sich aufgrund 
der Verwendung des Vakuums, und eine ungleiche Farb- 
stoffverteilung fuhrt zu Druckqualita'tsdefekten. Niedrige 
Vakuurnpegel und die Verwendung von feinen Oberflachen- 20 
texturen auf der Trommel minimieren die erneute Verteilung 
von Farbstoff. Zu diesem Zweck sind die Kanale einzeln mit 
der Vakuumkraft Fv durch Locher 205 durch den zugeord- 
neten Kanalboden 204 von den Kanalen in dem Mittenhohl- 
raum 121 des Trommelniederhalters 101 gekoppelt. Die L6- 25 
cher haben einen Durchmesser im Bereich von etwa 0,4 bis 
etwa 0,7 Millimeter ("mm"). Die Auflageplattenkanalgro- 
Ben sind aus Griinden der Darstellbarkeit iibertrieben darge- 
stellt. Bei einer kommerziellen Implementierung zur Ver- 
wendung in einer NaB-Farbstoff-Druckvorrichtung sollten 30 
die Kanale eine Querschnittsbreite "w" - d. h. in einer Rich- 
tung parallel zu der Papierzufiihrungsachse - im Bereich 
von etwa 0,7 bis 1,5 mm haben. (Zur Vereinfachung der Er- 
klarung werden die Kanalsymmetrieachsen im nachfolgen- 
den Zusammenhang hier nur als "Achsen" bezeichnet.) Die 35 
Kanalhauptachsentange beziiglich der Breite der Auflage- 
platten parallel zu der Drehachse 120 wird relativ zu dem 
spezifischen Ausfuhrungsbeispiel sein. Die Kanale haben 
eine Tiefe "d" in der Oberflache der Auflageplattenoberfla- 
che 200 im Bereich von etwa 0,2 bis 0,7 mm, Zwischen je- 40 
dem Kanal ist eine Rippe, wobei die Rippen eine Quer- 
schnittsoberflachenbreite V in einer Richtung parallel zu 
der Papierzufiihrungsachse im Bereich von etwa 0,7 bis 
1,5 mm haben. Fur einen exemplarischen Trommelnieder- 
halter 101 mit einem Umfang von etwa 170 mm stellt der 45 
dargestellte Aufbau folglich einen 11,25 Gradabschnitt der 
gesamten Auflageplattenoberflache 200 dar, mit anderen 
Worten wiederholt sich die Struktur umfangsmaBig uber die 
Oberflache bei einer 2,85 Grad Drehung. 

Nachdem eine Papierzufiihrung beziiglich einer bestimm- 50 
ten Druckvorrichtungsimplementierung relativ ausgerichtet 
ist, ist es fur Fachleute erkennbar, daB die Kanale und deren 
beabstandete Rippen beziiglich der Papierzufuhrungsach- 
senrichtungen gedreht werden konnen, abhangig von der tat- 
sachlichen, kommerziellen Ausgestaltung. 55 

Um eine Vielzahl von Druckmedienbreiten handhaben zu 
konnen, ist die longitudinale Achsenbreite A-A der Trom- 
melauflageplattenoberflache 200 in fiinf longitudinale Ober- 
flachensektoren 211, 212, 213, 214, 215, 216, 217 aufgeteilt. 
Jeder Sektor 211 bis 217 ist getrennt mit dem Vakuum ver- 60 
bunden. Zwischen den Sektoren 211 bis 217 sind krurnmli- 
nige Auflageplattenoberflachenbereiche 219, die keiner Va- 
kuumkraft ausgesetzt sind, um die Entfernung des Blatt Pa- 
piers zu vereinfachen, sobald das Seitendrucken beendet ist. 
Diese krummlinigen Bereiche konnen z. B. durch einen Satz 65 
von Rechenangeln (nicht gezeigt) in EingrifT genornmen 
werden, um die vordere Kante des Blatt Papiers von der 
Oberflache 200 abzuheben, wie es in Fachkreisen bekannt 



093 Al 

8 

ist. Es ist ebenfalls bekannt, einen positiven Luftdruckme- 
chanismus (nicht gezeigt) zu verwenden, um die vordere 
Kante anzuheben, um das Entfemen zu vereinfachen. 

In Verbindung mit Fig. 1 zeigen Fig. 3A bis 3B ein weite- 
res Ausfuhrungsbeispiel einer Auflageplattenoberflache 300 
ohne Ventil, das zur Vereinfachung der Beschreibung wie- 
derum als im Querschnitt krummliniges Teil gezeigt ist. Ftir 
"einfaches" Papier - z. B, 20 Pfund, weiB - und eine auf 
Wasser basierende Tinte mit einer Viskositat von etwa 2 • 
10 -3 Pa • s (etwa 2 Centipoise) wurde herausgefunden, daB 
die Oberflachenstruktur eine optimierte Verteilung der Va- 
kuumkraft uber ein Blatt eines Druckmediums schafFt und 
daB der Vakuumniederhalter keine Nafi-Tmte von deren ur- 
spriinglicher Abscheidungsdispersion zieht, um sichtbare 
Druckartefakte zu erzeugen. 

Die Kanale 303 haben eine Querschnittsbreite M w" im Be- 
reich von etwa 0,7 bis 1,5 mm. Die Kanale 303 haben eine 
Tiefe "d" in der Oberflache der Auflageplattenoberflache 
300 im Bereich von etwa 0,2 bis 0,7 mm. Zwischen jedeni 
Kanal 303 ist eine Rippe 307, wobei die Rippen eine Quer- 
schnittsoberflachenbreite "r" im Bereich von etwa 0,7 bis 
1,5 mm haben. Die Vakuumlocher 305 haben einen Durch- 
messer im Bereich von etwa 0,4 bis 0,7 mm. Ein beispiel- 
hafter Trommelniederhalter 101 hat einen Umfang von etwa 
170 mm, wobei der gezeigte Aufbau folglich einen etwa 
2,8346 Grad-Abschnitt der gesamten Auflageplattenoberfla- 
che 300 darstellt, mit anderen Worten wiederholt sich das 
Muster umfangsmaBig um die Oberflache bei einer 
2,8346 Grad Drehung, was zu einer Gesamtheit von 127 sol- 
cherSektionen fuhrt. 

Wie bei dem Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 2A und 2B ist 
die Oberflachenstruktur wiederum in Sektoren entlang der 
longitudinalen Achse A-A 311, 312, 313, 314, 315 unter- 
teilt. 

Das in Fig. 4A bis 4C gezeigte Ausfuhrungsbeispiel fur 
eine Auflageplattenoberflache 400 ist aus Griinden der Dar- 
stellung als im Querschnitt krummliniges Teil gezeigt. Die 
Auflageplatte 109 bei diesem Ausfuhrungsbeispiel ist ftir ei- 
nen mit einem Ventil versehenen Vakuumtrommelniederhal- 
ter 101. Mit anderen Worten hat die Auflageplatte 400 Vaku- 
umanschlusse 405 die gesteuert sind, wie z. B. durch Ventil- 
rnechanismen, wie sie in den oben erwahnten ebenfalls an- 
hangigen Anmeldungen von Rhodes oder Rasmussen be- 
schrieben sind, um eine Vakuumkraft nur an Sektoren be- 
reitzustellen, auf denen ein Druckmedium vorhanden ist. 

Die Kanale 403 haben eine Querschnittsbreite " w" im Be- 
reich von etwa 0,7 bis 1,2 mm. Die Kanale 403 haben eine 
Tiefe "d" in der Oberflache der Auflageplattenoberflache 
400 im Bereich von etwa 0,7 bis 2,0 mm. Zwischen jedern 
Kanal 403 ist eine Rippe 407, wobei die Rippen jeweils eine 
Querschnittsoberflachenbreite "r" im Bereich von etwa 1,0 
bis 2,5 mm haben. Die Vakuumanschlusse 405 im Boden 
404 jedes Kanals 403 haben einen Durchmesser im Bereich 
von 0,7 bis 1,2 mm. Die Vakuumanschlusse 405 sind uber 
die longitudinale Achse der Auflageplatte um "a" von etwa 
10 mm voneinander beabstandet. Bei einem beispielhaften 
Trommelniederhalter 101 mit einer Umfangsfiache von 
etwa 170 mm ist der Aufbau, der dargestellt ist, folglich ein 
etwa 2,022 Grad-Abschnitt der gesamten Auflageplatten- 
oberflache 400; mit anderen Worten wiederholt. sich die 
Struktur bei jeder 2,022 Grad Drehung des Umfangs um die 
Oberflache, was zu einer Gesamtheit von etwa 127 Ab- 
schnitten fuhrt. 

Fig. 5 zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel des mit einem Ventil 
versehenen Vakuumanschlusses 405, wie er durch Rasmus- 
sen detailliert offenbart wird. In Fig. 5 ist eine Klappe 501, 
die in eine offene Stellung vorgespannt ist und ein Vakuu- 
mausstromloch 503 aufweist, unterhalb des Auflageplatten- 
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kanalboden 404 innerhalb des Vakuurnanschlusses 405 an- 
gebracht, um als ein Verse hluB- bzw. Torventil unter einer 
vorbestimmten Vakuumkraft Fv zu wirken, um den Vaku- 
urndurchgang zwischen dem zugeordneten Kanal und dem 
Vakuumerzeugungsmechanismus abzuschlieBen, auBer 5 
wenn eine Region eines Blatt Papier den Kanal bedeckt. 

Eine Vielzahl von Mechanismen zum Entfernen eines 
Blatt Papiers, das auf einem Vakuumniederh alter 101, der 
durch ein Vakuumloch gesteuert ist, gehalten ist - wie z. B. 
Geblase, auswahlbare Anhebefinger, und ahnliches - sind in 10 
Fachkreisen bekannt, und konnen in Verbindung mit der 
vorliegenden Erfindung verwendet werden. Eine weitere Er- 
lauterung dieser Mechanismen ist fiir das Verstandnis der 
vorliegenden Erfindung nicht erforderlich. 

Wie fiir Fachleute ersichtlich ist, kann das beschriebene 15 
Ausfuhrungsbeispiel abgeandert werden, um auf spezifische 
Entwurfserfordernisse angepaBt zu werden. Die Auflage- 
plattengrbBe, die AnzahL von Vakuumkanalfuhrungskon- 
struktionen in der Auflageplatte konnen verandert werden, 
um an eine bestimmte Implementierung angepaBt zu sein. In 20 
diesem Sinn kann das bevorzugte Ausfuhrungsbeispiel auf 
einen spezifischen Entwurf einer Druckvorrichtung zurecht- 
geschneidert sein. Bei einer NaB-Farbstoff-Druckvorrich- 
tung sollten die Abmessungen der Kanale und Anschliisse 
minimiert sein, derart, daB Druckartefakte durch ein Vaku- 25 
umziehen von NaB-Farbstoff durch die Kapillaren des Me- 
diums nicht erzeugt werden, Faktoren, wie z. B. Papierzu- 
samrnensetzung, Farbstoffzusammensetzung und ahnliches, 
wie sie einem Fachmann bekannt sein wurden, werden die 
Implementierungsspezifikationen verandern. Verallgemei- 30 
nert gesprochen wurde herausgefunden, daB ein Verhaltnis 
von offenem zu geschlossenem HuB von etwa 100 : 1 geeig- 
net ist. Die Stufeneinteilung der Anordnung jedes Mem- 
branvakuumplenumventils des Mechanismus zum Verteilen 
der Vakuumkraft, wie es in Fig. 4A bis 4C gezeigt ist, ist 35 
vorteilhaft, nachdem groBere Detailmerkmale des spezifi- 
schen Ventilentwurfs die Empfindlichkeiten hinsichtlich 
Herstellungs- und Zusammenbau-Toleranzen reduzieren 
konnen. 

Es ist in Fachkreisen bekannt, daB Druckmedien und zu- 40 
geordnete Druckvorrichtungen typischerweise als A-Gr6Be, 
z. B. im Bereich von 12,7 x 17,78 cm bis 13,97 x 35,56 (5 x 
7 Inch bis 5, 5 x 14 Inch (oder "legal")), und nachfolgend 
ansteigend zur B-Gr6Be, C-Gr6Be und D-GroBe, die fUr 
groBe Ingenieurausdrucke, Blaupausen und ahnliches geeig- 45 
net sind, eingeteilt werden. Die vorliegende Erfindung kann 
auf jede dieser Vorrichtungen in Ubereinstimmung mit all- 
gemeinen Ingenieurprinzipien und Praktiken angepaBt wer- 
den. 

Die vorhergehende Beschreibung des beispielhaften Aus- 50 
fiihrungsbeispiels der vorliegenden Erfindung wurde aus 
Griinden der Darstellung und Beschreibung dargelegt. Sie 
ist nicht als erschopfend oder die Erfindung auf die prazise 
Form oder die exemplarischen Ausfiihrungsbeispiele, die 
beschrieben wurden, beschrankend anzusehen. Offensicht- 55 
lich sind viele Modifikationen und Variationen - insbeson- 
dere z. B. in dem Verteilerentwurf - fiir Fachleute offen- 
sichtlich. Wahrend die derzeit beste Art zur Ausfiihrung in 
Form einer mehrsttickigen Anordnung oder eines mehrstuk- 
kigen Aufbaus gezeigt ist, liegen einstuckige Formen, die 60 
unter Verwendung fortschrittlicher, bekannter GuBtechniken 
entwickelt werden konnen, ebenso innerhalb des Schutzbe- 
reichs der Erfindung. Auf ahnliche Weise sind jegliche Pro- 
zeBschritte, die beschrieben wurden, mit anderen Schritten 
austauschbar, um dasselbe Ergebnis zu erreichen. Das Aus- 65 
fiihrungsbeispiel wurde ausgewahlt und beschrieben, um die 
Prinzipien der Erfindung und deren beste Umsetzung in die 
Praxis zu beschreiben, wodurch ermoglicht wird, dafi Fach- 
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leute die Erfindung fiir verschiedene Ausfiihrungsbeispiele 
und mit verschiedenen Modifikationen, die fur die be- 
stimmte Verwendung und Implementierung verwendet wer- 
den, verstehen. 

Patentanspruche 

1. Auflageplattenoberflachenstruktur (200; 300; 400) 
fiir einen Vakuumniederhalter (101) einer Druckein- 
richtung (100) zum Drucken mit NaB-Farbstoff auf 
Druckmedien, wobei die Druckeinrichtung (100) eine 
Vakuumerzeugungseinrichtung zum Erzeugen einer 
vorbestimmten Vakuumkraft aufweist, wobei die 
Struktur folgende Merkmale aufweist: 
den Vakuumniederhalter (101) mit einer Auflageplatte 
(109); 

wobei die Auflageplatte (109) eine erste Oberflache zur 
Aufnahme der Druckmedien auf derselben aufweist, 
wobei die erste Oberflache eine vorbestimmte Breiten- 
abmessung in einer vorbestimmten ersten Symrneuie- 
achse aufweist, und wobei die erste Oberflache eine 
Mehrzahl von Vakuumkanalen (205; 305; 405) auf- 
weist, die parallel verteilt angeordnet sind, wobei jeder 
der Kanale im wesentlichen parallel zu der ersten Sym- 
metrieachse ist, wobei benachbarte Kanale im wesent- 
lichen eine identische, vorbestimmte Kanalform und 
vorbestimmte Kanalabmessungen haben; 
wobei jeder der Kanale (205; 305; 405) zumindest ei- 
nen VakuumanschluB (405), der diesem zugeordnet ist, 
aufweist, der jeden der Kanale jeweils mit der Vakuum- 
erzeugungseinrichtung fluidmaBig koppelt, wobei je- 
der der Kanale von benachbarten Kanalen durch Aufla- 
geplattenoberflachenstrukturrippen (207; 307; 407) ge- 
trennt ist, wobei jede der Rippen im wesentlichen par- 
allel zu der ersten Symmetrieachse ist, derart, daB die 
Rippen eine Druckmedienaufnahrneoberflache bilden; 
und 

wobei die Rippen (207; 307; 407) eine vorbestimmte 
Rippenform und vorbestimmte Rippenabmessungen 
haben, und die Kanale die vorbestimmte Kanalform 
und die vorbestimmten Kanalabmessungen haben, der- 
art, daB die Vakuumkraft durch die Kanale verteilt wird 
und auf Regionen der Druckmedien ausgeiibt wird, die 
auf den Rippen aufgenommen sind und die Kanale 
uberspannen, um die Druckmedien auf der ersten Auf- 
lageplattenoberflache zu halten, wobei die erste Ober- 
flache ein Niederhalten fiir die vordere und die hintere 
Kante auf der Auflageplatte schafft. 

2. Auflageplattenoberflachen struktur nach Anspruch 
1, bei der die Struktur Oberflachengeometrien hat, der- 
art, daB ein NaB-Farbstoff, der auf die Druckmedien 
durch die Druckeinrichtung (100) aufgebracht wird, im 
wesentlichen nicht. erneut innerhalb der Druckmedien 
durch die Vakuumkraft verteilt wird, die durch Kanale 
verteilt wird und auf die Druckmedien zwischen den 
Rippen ausgeiibt wird. 

3. Auflageplattenoberflachenstruktur nach Anspruch 1 
oder 2, mit einer Mehrzahl von Kanalen, wobei jeder 
der Kanale (205; 305; 405) eine Hauptachse im we- 
sentlichen parallel zu der ersten Symmetrieachse und 
eine Kanalnebenachse senkrecht zu der Hauptachse 
und parallel zu einer Druckmedienaufnahmeachse auf- 
weist. 

4. Auflageplattenoberflachenstruktur nach Anspruch 
3, bei der jeder der Kanale (205; 395; 405) eine Mehr- 
zahl von Vakuumanschlussen (405) aufweist, wobei je- 
der der Anschliisse eine ventilmaBige Kopplung zwi- 
schen jeweils jedem der Kanale und der Vakuumerzeu- 
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gungseinrichtung schafft, wobei die Anschlusse ent- 
lang der Hauptachse innerhalb jedes der Kanale an Or- 
ten in denselben, die vorbestimmten Druckmedienbrei- 
ten zugeordnet sind, verteilt sind, derart, daB ein NaB- 
Farbstoff, der auf die Druckmedien durch die Drucker- 5 
einrichtung aufgebracht wird, innerhalb der Druckme- 
dien aufgrund der Vakuumkraft durch die Anschlusse, 
die durch die Kanale verteilt wird und auf die Druck- 
medien ausgeubt wird, im wesentlichen nicht erneut 
verteilt wird. 10 

5. Auflageplattenoberflachenstruktur nach einem der 
Anspriiche 1 bis 4, bei der 

die Auflageplattenoberflachenstruktur eine zweite 
Symmetrieachse als eine Druckmedienaufnahmeachse 
aufweist, die im wesentlichen senkrecht zu der ersten 15 
Symmetrieachse ist; und 

die Auflageplattenoberflachenstruktur in diskreten Ka- 
nalsektoren entlang der ersten Achse derart angeordnet 
ist, daB die Kanale innerhalb jedes der Sektoren in ei- 
ner Mehrzahl von Gruppen verteilt angeordnet sind, 20 
und daB jeder der Kanale in einer Gruppe eine Kanal- 
hauptachse im wesentlichen parallel zu der und kurzer 
als die erste Symmetrieachse und eine Kanalneben- 
achse senkrecht zu der Hauptachse parallel zu der 
Druckmedienaufnahmeachse aufweist. 25 

6. Auflageplattenoberflachenstruktur nach Anspruch 
5, bei der jeder der diskreten Kanalsektoren (211; 311) 
iiber der Auflageplattenoberflachenstruktur in der er- 
sten Symmetrieachse verteilt angeordnet ist, mit einer 
Sektorbreitenabmessung entlang der ersten Symme- 30 
trieachse und Orten auf der Auflageplatte, die vorbe- 
stimmten Veranderungen der Druckmedienbreitenab- 
messung zugeordnet ist. 

7. Auflageplattenoberflachenstruktur nach Anspruch 

5, bei der 35 
die Auflageplattenoberflachenstruktur eine zweite 
Symmetrieachse aufweist, die ferner eine Druckme- 
dienaufnahmeachse aufweist, die im wesentlichen 
senkrecht zu der ersten Symmetrieachse ist, 
jede der Rippen (207, 307, 407) eine Rippenabmessung 40 
entlang der ersten Symmetrieachse hat, die kleiner ist 
als die Sektorbreitenabmessung endang der ersten 
Symmetrieachse, derart, daB die Sektoren ein sich wie- 
derholendes Muster von Kanalgruppen in der ersten 
Auflageplattenoberflache und in einer Rippenabmes- 45 
sung entlang der Druckmedienaufnahmeachse bilden, 
und 

jeder der Kanale und jede der Rippen eine Kanalab- 
messung entlang der ersten Achse und eine Kanalab- 
messung entlang der zweiten Achse haben, wobei die 50 
Vakuumkraft durch die Kanale verteilt wird, um die 
Druckmedien an den Rippen zu halten, derart, daB ein 
NaB-Farbstoff auf den Medien durch die Vakuumkraft 
in den Kanalen im wesentlichen nicht erneut innerhalb 
der Medien verteilt wird. 55 

8. Auflageplattenoberflachenstruktur nach Anspruch 
5, bei der 

die Auflageplattenoberflachenstruktur eine zweite 
Symmetrieachse hat, die ferner eine Druckmedienauf- 
nahmeachse im wesentlichen senkrecht zu der ersten 60 
Symmetrieachse aufweist; 

jede der Rippen eine Rippenabmessung entlang der er- 
sten Achse naherungsweise gleich der ersten vorbe- 
stimmten Oberfiachenbreitenabmessung hat, und eine 
Rippenabmessung entlang der zweiten Achse hat, der- 65 
art, daB die Sektoren ein sich wiederholendes Muster 
von Kanalgruppen in der ersten Auflageplattenoberfla- 
che bilden. die durch eine einzelne der Rippen getrennt 
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sind; und 

jeder der Kanale eine Kanalabmessung endang der er- 
sten Achse und eine Kanalabmessung entlang der 
zweiten Achse hat, wobei die Vakuumkraft. durch die 
Kanale verteilt ist, um die Druckmedien derart an den 
Rippen zu halten, daB ein NaB-Farbstoff auf den Me- 
dien durch die Vakuumkraft innerhalb der Kanale im 
wesendichen nicht erneut innerhalb der Medien verteilt 
wird. 

9. Auflageplattenoberflachenstruktur nach einem der 
Anspriiche 1 bis 8, bei der 

der Niederhalter ein zylindrischer Vakuurntrommelauf- 
bau ist, wobei die erste Symmetrieachse die longitudi- 
nale Achse des zylindrischen Aufbaus und die Rotati- 
onsachse der Trommel ist, 

die erste Oberflache eine auBere Oberflache der Trom- 
mel ist, die angepaBt ist, um Druckmedien auf dersel- 
ben umfangsmaBig um die longitudinale Achse aufzu- 
nehmen, und 

der Aufbau eine inn ere Kammer hat, die durch eine in- 
nere Oberflache der Trommel gebildet ist, wobei die 
vorbestimmte Vakuumkraft iiber die Anschlusse zu der 
Kammer und zu den Kanalen gekoppelt ist. 

10. Auflageplattenoberflachenstruktur nach Anspruch 
4, bei der die Kanale parallel zu der ersten Achse sind. 

11. Vakuumauflageplattenvorrichtung fur eine Tinten- 
strahlvorrichtung mit einer Einrichtung zum Erzeugen 
eines Vakuums Fv, wobei die Vorrichtung folgende 
Merkrnale aufweist: 

eine Auflageplatte (101) mit einer auBeren Auflageplat- 
tenoberflache (109) und einer inneren Auflageplatten- 
oberflache (121), wobei Druckmedienblatter aufeinan- 
derfolgend zu der auBeren Auflageplattenoberflache 
(109) aus einer vorbestimmten Medienzufiihrungsrich- 
tung geliefert werden, und wobei die Auflageplatte 
(101) eine erste Achse senkrecht zu der vorbestimmten 
Medienzufuhrungsrichtung und eine zweite Achse par- 
allel zu der vorbestimmten Medienzufiihrungsrichtung 
hat; 

wobei die auBere Auflageplattenoberflache (109) eine 
auBere Auflageplattenoberflachenstruktur (200; 300; 
400) hat, die ein sich wiederholendes Muster von Va- 
kuumkanalen (205; 305; 405) in der auBeren Auflage- 
plattenoberflache hat, wobei jeder der Kanale eine Ka- 
nalhauptachse im wesentlichen parallel zu der ersten 
Achse und eine Kanalnebenachse im wesentlichen par- 
allel zu der zweiten Achse hat; 

wobei die auBere Auflageplattenoberflachenstruktur 
(200; 300; 400) Auflageplattenoberflachenstrukturrip- 
pen (207; 307, 407) hat, wobei die Rippen eine Rippen- 
hauptachse im wesentlichen parallel zu der ersten 
Achse und eine Rippennebenachse im wesentlichen 
parallel zu der zweiten Achse haben; und 
wobei jeder der Vakuumkanale (205; 305; 405) zurnin- 
dest einen VakuumanschluB (405) von der auBeren 
Auflageplattenoberflache zu der inneren Auflageplat- 
tenoberflache hat, der jeweils den jeweiligen der Vaku- 
umkanale zu der Einrichtung zum Erzeugen eines Va- 
kuums fluidrnaBig koppelt, wobei die Rippen eine vor- 
bestimmte Rippenform und vorbestimmte Rippenab- 
messungen haben, und die Kanale eine vorbestimmte 
Kanalform und vorbestimmte Kanalabmessungen ha- 
ben, derart, daB die Vakuumkraft. durch die Kanale ver- 
teilt wird und auf Regionen der Druckmedien ausgeubt 
wird, die auf den Rippen (104) aufgenommen sind und 
die Kanale iiberspannen, um die Druckmedien an der 
auBeren Auflageplattenoberflache zu halten, und wobei 
die Auflageplatte femer einen Niederhalter fiir die vor- 
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dere Kante und die hintere Kante der Druckmedien 
schafft. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, bei der die Aufla- 
geplatte (101) eine Oberflachengeometrie hat, bei der 
NaB-Farbstoff, der auf die Druckmedien (109) durch 5 
die Druckeinrichtung (100) aufgebracht wird, inner- 
halb der Druckmedien durch die Vakuumkraft, die 
durch die Kanale verteilt ist und auf die Druckmedien 
zwischen den Rippen ausgeiibt wird, nicht erneut ver- 
teilt wird. 10 

13. Vorrichtung nach Anspruch 11 oder 12, bei der die 
Auflageplatte (101) im wesentlichen zylindrisch ist, 
wobei die erste Achse eine longitudinale Drehachse 
und die zweite Achse eine Medienaufnahmeachse ist, 
derart, daB D rue kmedienb latter durch die auBere Auf- 15 
lageplattenoberflache umfangsmaBig urn die Dreh- 
achse aufgenommen sind. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspruche 11 bis 13, 
bei der die auBere Auflageplattenoberflachenstruktur 
(200; 300; 400) eine vorbestirnmte Gruppe von Vaku- 20 
umkanalen aufweist, die als eine Mehrzahl von um- 
fangsmiiBigen Auflageplattenoberflachenstruktursek- 
toren verteilt angeordnet sind, wobei jeder der Auflage- 
plattenoberflachenstruktursektoren (211; 311) longitu- 
dinal uber die Auflageplatte (101) parallel zu der longi- 25 
tudinalen Drehachse derart verteilt angeordnet ist, daB 
Kombinationen der Sektoren vorbestimmten Druckme- 
dienquerschnitten zugeordnet sind. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, bei der jeder der 
AnschlUsse (405) verschluBgesteuert ist, derart, daB 30 
Sektoren auswahlmaBig nur aktiviert werden, wenn ein 
Sektor durch ein Medium mit dem vorbestimmten 
Druckmedienquerschnitt, der diesem zugeordnet ist, 
bedeckt ist. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, bei der die AufLa- 35 
geplattenoberflachenstruktur angeordnet ist, um eine 
Mehrzahl von Kanalen derart umfangsmaBig urn die 
Auflageplatte zu haben, daB jeder der Kanale eine 
Hauptachse im wesentlichen parallel zu der longitudi- 
nalen Achse und eine Kanalnebenachse senkrecht zu 40 
der Hauptachse hat. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, bei der die Rippen 
breiter sind als die Kanale in Richtung der Druckme- 
dienaufnahmeachse. 

18. Tintenstrahldruckvorrichtung mit einer Einrich- 45 
tung zum Erzeugen einer vorbestimmten Vakuumkraft 
Fv, mil folgenden Merkmalen: 

einem Gehause (103); 

einer Einrichtung (111, 113, 115, 117) zum Tinten- 
strahldrucken, die an dem Gehause angebracht ist; 50 
einer Einrichtung (107) zum Hal ten von Einzelblatt- 
Druckmedien, die an dem Gehause angebracht ist; 
einer Vakuumtrommeleinrichtung (101), die innerhalb 
des Gehauses angebracht ist und der Einrichtung zum 
Halten der Einzelblatt-Druckmedien zugeordnet ist, 55 
zum sequentiellen Bewegen einzelner Blatter der 
Druckmedien von der Einrichtung zum Halten zu einer 
Druckstation benachbart zu der Einrichtung zum Tin- 
tenstrahldrucken; und 

wobei die Vakuumtrommeleinrichtung eine vorbe- 60 
stimmte longitudinale Drehachse (120) und eine vorbe- 
stirnmte axiale Lange aufweist und eine innere Oberfla- 
che, die eine Vakuumkammer (121) bildet, die fluidma- 
Big mit der Einrichtung zum Erzeugen einer Vakuum- 
kraft verbunden ist, und eine auBere Oberflache auf- 65 
weist, die benachbart zu der Einrichtung zum Halten 
der Einzelblatt-Druckmedien ist, die eine zylindrische 
Auflageplatte zur sequentiellen Aufnahme einzelner 
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Blatter der Medien von der Einrichtung zum Halten 
bildet, wobei die auBere Oberflache eine Mehrzahl von 
Vakuumkanalen (205; 305; 405) uber die auBere Ober- 
flache einschlieBt, wobei jeder der Kanale zumindest 
einen VakuumanschluB (207; 307; 407) aufweist, der 
sich von einem Inneren eines jeweiligen Kanals zu der 
inneren Oberflache derart erstreckt, daB die vorbe- 
stirnmte Vakuumkraft zu jedem der Kanale gekoppelt 
ist und dadurch uber die Auflageplatte verteilt ist, wo- 
bei jeder der Kanale eine vorbestirnmte Kanallange 
parallel zu der Drehachse und eine vorbestirnmte um- 
fangsmaBige Kanalbreite hat, wobei die Kanallange 
etwa gleich oder niedriger als die vorbestirnmte axiale 
Lange der Trommeleinrichtung ist, und die Umfangs- 
kanalbreite niedriger ist als eine Abmessung, wobei die 
Vakuumkraft, die durch die jeweiligen Kanale verteilt 
ist, ein Niederhalten der vorderen Kante und der hinte- 
ren Kante der Druckmedien bewirkt. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, bei der der Vaku- 
umfluB, der durch einen jeweiligen Kanal verteilt ist, 
einen Wert hat, der groBer oder gleich einem Wert ist, 
der erforderlich ist, um ein Blatt, das einen jeweiligen 
Kanal uberspannt, festzuhalten, und der niedriger ist 
als ein Wert., der zu einer erneuten Verteilung von NaB- 
Farbstoff fuhrt, der durch die Einrichtung zum Tinten- 
strahldrucken auf das Blatt, das den jeweiligen Kanal 
uberspannt, aufgebracht wird. 

20. Verfahren zur Verwendung einer bekannten Vaku- 
umkraft zum Halten von Druckmedien wahrend eines 
NaB-Farbstoffdruckbetriebs, mit folgenden Schritten: 
Bereitstellen einer Auflageplatte (101) mit einer 
Druckmedienauflageplattenoberflachenstruktur (200; 
300; 400), die Vakuumkanale (205; 305; 405) aufweist, 
die uber die Auflageplatte in (jbereinstimmung mit ei- 
ner vorbestimmten Geometrie ausgerichtet, geformt 
und dimensioniert sind, um ein Niederhalten der vorde- 
ren Kante und hinteren Kante der Druckmedien sicher- 
zustellen; 

Zufuhren der Druckmedien zu der Auflageplatte; und 
Halten der Druckmedien an der Auflageplatte mittels 
der Vakuumkraft, die durch die Kanale wahrend des 
Druckens verteilt wird. 

21. Verfahren nach Anspruch 20 bei dem die vorbe- 
stirnmte Geometrie eine Funktion von FarbstoffluBcha- 
rakteristika, die auf einer bekannten Farbstoffzusam- 
mensetzung und einer bekannten Druckmediumzusam- 
mensetzung derart basiert, daB Druckartefakte durch 
die bekannte Vakuumkraft, die NaB-Farbstoff durch die 
Kapillaren des Mediums zieht, nicht erzeugt werden. 
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